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Datacenters

Supressao de incéndio eficaz para datacenters

Desafio

Protecao; informagodes criticas de
negocios, continuidade de negdcios
e pessoas.

Solugao
Sistemas SAPPHIRE de 25 ou 70 bar

Aplicagao
Protegendo espacos fechados com

detecgao e ativacao rapidas do
sistema SAPPHIRE para proteger
negocios e vida humana com
impacto ambiental minimo.

The power behind your mission

O potencial de incéndios em datacenters é grande.

Uma solucao robusta e confidvel de protecao contra incéndio € necessdria para proteger
equipamento caro e dados altamente valiosos. Os sistemas eletronicos nao podem ser
desligados em caso de emergéncia, e a limpeza de agentes nao é uma opgao em um
ambiente de alto risco, como um datacenter. A protecao eficaz contra incéndios também
pode evitar que as empresas sofram grandes perdas devido ao tempo de inatividade. O uso
de solugoes baseadas em dgua pode levar a danos irreparaveis aos servidores e a perda

de dados irrecuperaveis, o que significa que pode levar semanas ou até meses para que a
instalacao retorne a capacidade operacional total. Um sistema de extingao de incéndios que
atua com seguranca e rapidez e, ao mesmo tempo, protege vidas, dados e equipamentos
oferece a melhor solucao.

O SAPPHIRE é um sistema de agente limpo ecologicamente correto, com zero deplecao de
oz6nio (ODP) e potencial de aquecimento global (GWP) insignificante. Ele usa FK-5-1-12,
um fluido claro e inodoro que vaporiza na descarga e absorve calor para suprimir o fogo
rapidamente. Isso resulta em menos danos aos equipamentos eletronicos, proporcionando
um tempo de recuperagao muito menor e, portanto, reduzindo o tempo de inatividade.
Seguro para uso em areas ocupadas, o sistema SAPPHIRE protege os ocupantes, garante a
continuidade dos negdcios e oferece protecao efetiva de ativos em datacenters.

O sistema SAPPHIRE PLUS de 70 bar oferece maior flexibilidade no layout, pois os sistemas
de pressao mais alta permitem que os cilindros sejam colocados mais longe da drea de
risco e com a opcao adicional de valvulas seletoras para protecao de vdrias areas de

um banco de cilindros. Outros beneficios em usar um sistema de pressao mais alta sao

a oportunidade de reduzir o tamanho da tubulacao e, combinado com a capacidade de
projetar sistemas baseados em valvulas seletoras, o espaco que muitas vezes é escasso
pode ser usado para fins mais valiosos.

Os sistemas SAPPHIRE 25 bar e SAPPHIRE PLUS 70 bar sao listados pela UL e aprovados
pela FM. Os sistemas podem ser projetados para atender aos requisitos da EN 15004,

ISO 14520 e NFPA 2001 e os componentes sao aprovados de acordo com a EN 12094 para
garantir o sistema de supressao de incéndio da mais alta qualidade.
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